
å‡ÚÂË‡Î˚ 3å 
‰Îfl ˝ÎÂÍÚÓÌÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË

çÓ‚˚Â Â¯ÂÌËfl



å‡ÚÂË‡Î: ÎÂÌÚ˚ 3M™ VHB™ 9460, 9469, 9473
èËÏÂÌÂÌËÂ: äÂÔÎÂÌËÂ „Ë·ÍËı ¯ÎÂÈÙÓ‚ Í ÊÂÒÚÍËÏ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ 
ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ‰‚ÛÒÚÓÓÌÌÂÈ ÍÎÂÈÍÓÈ ÎÂÌÚ˚
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ‚˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ ÎÂÌÚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸

ÍÎÂÂ‚Ó„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ Ô‡ÈÍË ‚ ÁÓÌÂ àä Ì‡„Â‚‡
• Ï‡Î‡fl ÚÓÎ˘ËÌ‡ ÎÂÌÚ Ë ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ‚˚‰ÂÊË‚‡Ú¸ ‚˚ÒÓÍËÂ

ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ‚ÂÏÂÌË ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ıÓÓ¯Ó
ÓÚ‚Ó‰ËÚ¸ ÚÂÔÎÓ Ò „Ë·ÍËı ÔÎ‡Ú

• ‚flÁÍÓ˝Î‡ÒÚË˜Ì‡fl ÓÒÌÓ‚‡ ÎÂÌÚ˚ ıÓÓ¯Ó ÔÓ„ÎÓ˘‡ÂÚ ‚Ë·‡ˆËÓÌÌ˚Â 
Ë Û‰‡Ì˚Â Ì‡„ÛÁÍË Ë Á‡˘Ë˘‡ÂÚ Ô‡flÌ˚Â ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl 
ÓÚ ÛÒÚ‡ÎÓÒÚÌÓ„Ó ‡ÁÛ¯ÂÌËfl

• Ó·Î‡‰‡fl ÓÚÎË˜ÌÓÈ ıËÏË˜ÂÒÍÓÈ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸˛,
ÎÂÌÚ˚ ÏÓ„ÛÚ ÒÓı‡ÌflÚ¸ ‡‰„ÂÁËÓÌÌÛ˛
ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ‚ ‡ÁÎË˜Ì˚ı ‡„ÂÒÒË‚Ì˚ı ÒÂ‰‡ı,
Ì‡ÔËÏÂ, Ú‡ÍËı Í‡Í, ÙÚÓÔÓÎËÏÂÌ˚Â
Ó˜ËÒÚËÚÂÎË, Ï‡¯ËÌÌÓÂ Ï‡ÒÎÓ, ·ÂÌÁËÌ,
ÏÓÒÍ‡fl ‚Ó‰‡ Ë ‰Û„ËÂ

• ËÁ Ï‡ÚÂË‡Î‡ ÎÂ„ÍÓ ÔÓËÁ‚Ó‰flÚÒfl ‰ÂÚ‡ÎË
Á‡‰‡ÌÌÓ„Ó ‡ÁÏÂ‡

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl: ì‰‡ÎÂÌËÂ ËÁÎË¯ÍÓ‚ ÔËÔÓfl ÒÚÛÂÈ „Ófl˜Â„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡

å‡ÚÂË‡Î: ÎÂÌÚ‡ 3å # 7413
èËÏÂÌÂÌËÂ: á‡˘ËÚ‡ ÎÂÌÚÓÈ ÔÓÍ˚Ú˚ı ÁÓÎÓÚÓÏ ‚˚‚Ó‰Ì˚ı ÍÓÌÚ‡ÍÚÓ‚
ÓÚ ÔÓÔ‡‰‡ÌËfl „Ófl˜Â„Ó ÔËÔÓfl.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ‚˚‰ÂÊË‚‡ÂÚ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ ‚˚ÒÓÍÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ (‰Ó 260°ë) 

‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ 1 ÏËÌÛÚ˚
• ÌÂ Ò˚‚‡ÂÚÒfl Ò èè ÔÓÚÓÍÓÏ „Ófl˜Â„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡
• ÔÎÓÚÌÓ ÔËÎÂ„‡˛˘ËÈ ‡‰„ÂÁË‚ Ì‡‰ÂÊÌÓ Á‡˘Ë˘‡ÂÚ 

ÓÚ ÔÓ‰Ú‡‚ÎË‚‡ÌËfl ÔËÔÓfl ÔÓ‰ ÎÂÌÚÛ
• ÔË Û‰‡ÎÂÌËË ÌÂ ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÎÂ‰Ó‚ ÍÎÂfl
• ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ì‡ ÔË ‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓÏ Ë „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÏ HALÂ

å‡ÚÂË‡Î: ÎÂÌÚ‡ 3å™ 1280
èËÏÂÌÂÌËÂ: á‡˘ËÚ‡ Û˜‡ÒÚÍÓ‚ èè Ò‡ÏÓÍÎÂfl˘ÂÈÒfl

ÔÓÎË˝ÙËÌÓÈ ÎÂÌÚÓÈ ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ
Ì‡‰ ‚˚‚Ó‰Ì˚ÏË ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡ÏË.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ÏÓ˘Ì˚È ÒÎÓÈ ‡‰„ÂÁË‚‡ ÔË ÍÓÌÚ‡ÍÚÂ Ò èè Ì‡‰ÂÊÌÓ

Á‡˘Ë˘‡ÂÚ ÓÚ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl ˝ÎÂÍÚÓÎËÚË˜ÂÒÍÓ„Ó
‡ÒÚ‚Ó‡ ÔÓ‰ ÎÂÌÚÛ

• ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÂ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ÎÂÌÚ˚ ‚ ÔÓˆÂÒÒ‡ı, ÔÓıÓ‰fl˘Ëı ÔË
ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚ı ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ı

• ÌÂ ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÎÂ‰Ó‚ ÍÎÂfl ÔÓÒÎÂ Û‰‡ÎÂÌËfl ÎÂÌÚ˚,
ËÒÍÎ˛˜‡fl ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÛ˛ ÓÔÂ‡ˆË˛ Ó˜ËÒÚÍË

• ÔÓÎË˝ÙËÌ‡fl ÓÒÌÓ‚‡ ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ ‡ÒÚflÊÂÌËÂ ÎÂÌÚ˚
ÔË ‡ÁÏÓÚÍÂ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl Ó‚ÌÛ˛ „‡ÌËˆÛ 
Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ÔÓÍ˚ÚËfl

2 РЕШЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ЗАДАЧ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ПЕЧАТНЫХ ПЛАТ

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

Основа ленты Полиэфир
Адгезив Каучуково-

силиконовый состав
Толщина, мм 0,091
Растяжение до разрыва, % 135
Адгезия к стали, Н/100 мм 33,9
Цвет Красный

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

áÓÎÓ˜ÂÌËÂ ‚˚‚Ó‰Ì˚ı ÍÓÌÚ‡ÍÚÓ‚

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

Основа ленты Полиимидная
Адгезив Силиконовый 
Толщина, мм 0,060
Температурный диапазон, °С от –70 до +260

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

№ ленты 9460 9469 9473
Адгезив акриловый акриловый акриловый
Толщина, мм 0,05 0,13 0,25
Прочность на отслаивание, Н/10 мм 12,0 14,2 16,4
Maкс. температура, °С 260 260 260
Mин. температура, °С -30 -30 -30

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

ìÒËÎÂÌËÂ ÊÂÒÚÍÓÒÚË „Ë·ÍËı ¯ÎÂÈÙÓ‚ 
Ë Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ÚÂÔÎÓÓÚ‚Ó‰‡



å‡ÚÂË‡Î: ÎÂÌÚ‡ 3å # 8810, 9885, 9890
èËÏÂÌÂÌËÂ: åÓÌÚ‡Ê ‡‰Ë‡ÚÓÓ‚ Ì‡ Ú‡ÌÁËÒÚÓ˚ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë
ÚÂÔÎÓÔÓ‚Ó‰fl˘ÂÈ ÍÎÂÂÔÂÂÌÓÒfl˘ÂÈ ÎÂÌÚ˚.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ˝ÙÙÂÍÚË‚Ì˚È ÚÂÔÎÓÔÂÂÌÓÒ Ò ‡·ÓÚ‡˛˘Â„Ó Ú‡ÌÁËÒÚÓ‡

ËÎË ÏËÍÓÒıÂÏ˚ Í ‡‰Ë‡ÚÓÛ
• Ï‡ÚÂË‡Î ÎÂÌÚ˚ ıÓÓ¯Ó Á‡ÔÓÎÌflÂÚ ÏËÍÓÌÂÓ‚ÌÓÒÚË ÒÓÂ‰ËÌflÂÏ˚ı

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ÍÓÌÚ‡ÍÚ ÏÂÊ‰Û
ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË Ë Ì‡Ë·ÓÎ¸¯ËÈ ÚÂÔÎÓÔÂÂÌÓÒ

• Ï‡ÚÂË‡Î ÎÂÌÚ˚ – ‰Ë˝ÎÂÍÚËÍ Ò ‚˚ÒÓÍÓÈ ‰Ë˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓÈ
ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸˛, ˜ÚÓ „‡‡ÌÚËÛÂÚ Ì‡‰ÂÊÌÛ˛ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÛ˛ ËÁÓÎflˆË˛ ·ÂÁ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚ı ËÁÓÎflˆËÓÌÌ˚ı ÔÓÍÎ‡‰ÓÍ

• ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚È ‡ÍËÎÓ‚˚È ÍÎÂÂ‚ÓÈ ÒÓÒÚ‡‚ ÎÂÌÚ˚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ˜ÌÓÂ
Ë ‰ÓÎ„Ó‚Â˜ÌÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ ‡‰Ë‡ÚÓ‡ Í Ú‡ÌÁËÒÚÓÛ ·ÂÁ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÍÂÔÂÊ‡

• ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ ÂÏÓÌÚÓÔË„Ó‰ÌÓ

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

åÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ „Ë·ÍÓ„Ó ¯ÎÂÈÙ‡ Í ÔÂ˜‡ÚÌÓÈ ÔÎ‡ÚÂ ËÎË Üäà 
Ò Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂÏ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡

å‡ÚÂË‡Î: ÎÂÌÚ‡ 3M #7303
èËÏÂÌÂÌËÂ: åÓÌÚ‡Ê Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ÚÂÏÓÂ‡ÍÚË‚ÌÓÈ ÚÓÍÓÔÓ‚Ó‰fl˘ÂÈ ÎÂÌÚ˚.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ËÒÍÎ˛˜‡˛ÚÒfl ÚÛ‰ÓÂÏÍËÂ ÓÔÂ‡ˆËË Ô‡ÈÍË Ë ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÍÂÔÂÊ‡
• ÓÚÎË˜Ì˚È ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍËÈ ÍÓÌÚ‡ÍÚ
• ÍÂÔÎÂÌËÂ ‚˚ÔÓÎÌflÂÚÒfl ÎÂ„ÍÓ Ë ·˚ÒÚÓ

МОНТАЖ ЭЛЕМЕНТОВ НА ПЕЧАТНЫХ ПЛАТАХ И В УСТРОЙСТВАХ 3

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

äÂÔÎÂÌËÂ ‡‰Ë‡ÚÓÓ‚ Í Ú‡ÌÁËÒÚÓ‡Ï Ë ÏËÍÓÒıÂÏ‡Ï ‰Îfl Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl ÚÂÔÎÓÓÚ‚Ó‰‡

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

8810* 9885 9890
Тип ленты Акриловый полимер
Тип наполнителя Керамика
Толщина, мм 0.25 0.13 0.25
Полное термическое 
сопротивление (С-in.2/W) 0.9 0.50 0.90
Термическая проводимость (W/m-K) 0.60
Диэлектрическая прочность (kVolts/mm) 29.57
Диапазон рабочих температур,°С От –50 до + 240
* - 8810 обладает повышенной адгезией

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

Тип адгезива Акрилатно-эпоксидный состав
Толщина, мкм 62.5
Проводящие частицы Покрытые серебром стеклянные 

сферы
Средний размер частиц, мкм 35
Межконтактное сопротивление, Ом < 0.2
Минимальное допустимое расстояние между проводниками, мм 0.25
Минимальная площадь перекрытия проводников, мм2 0.8
Диапазон рабочих температур, °С от -40 до +80
Прочность на сдвиг, Кг/см2 15
Прочность на отрыв, Г/см 500
Условия нанесения:
Температура, °С 135
Давление, Кг/см2 15–18
Время, сек 25



íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

1. è‡ÈÍ‡ ‚ÓÎÌÓÈ (Á‡˘ËÚ‡ Û˜‡ÒÚÍÓ‚ ÔÂ˜‡ÚÌ˚ı ÔÎ‡Ú Ë ÔÎ‡Ì‡Ì˚ı ‚˚‚Ó‰Ó‚ ÔÓÍ˚Ú˚ı ÁÓÎÓÚÓÏ)
2. Ç˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓÂ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÂ (Á‡˘ËÚ‡ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ ÔÂ˜‡ÚÌ˚ı ÔÎ‡Ú)

å‡ÚÂË‡Î: ÎÂÌÚ‡ 3M # 5413, 7413
èËÏÂÌÂÌËÂ: ç‡ÌÂÒÂÌËÂ ÎÂÌÚ˚ Ì‡ Á‡˘Ë˘‡ÂÏ˚È Û˜‡ÒÚÓÍ ÔÂÂ‰ ÔÓ‚Â‰ÂÌËÂÏ
‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÓÈ ÓÔÂ‡ˆËË Ë ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ ÂÂ Û‰‡ÎÂÌËÂ.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ‚˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ ÓÒÌÓ‚˚ ÎÂÌÚ˚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Ì‡‰ÂÊÌÛ˛

Á‡˘ËÚÛ ÓÚ ÔÓÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl „Ófl˜Â„Ó ÔËÔÓfl Ì‡ Á‡˘Ë˘‡ÂÏ˚È Û˜‡ÒÚÓÍ
• ˜ËÒÚÓÂ Û‰‡ÎÂÌËÂ ÎÂÌÚ˚ ÛÒÚ‡ÌflÂÚ ‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘Û˛ ÓÔÂ‡ˆË˛ Ó˜ËÒÚÍË

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

ìÒËÎÂÌËÂ ˝ÎÂÍÚÓÌÌ˚ı ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ Ì‡ èè*
åÓÌÚ‡Ê Ë ÙËÍÒ‡ˆËfl ÔÓ‚Ó‰ÌËÍÓ‚ Ì‡ èè

å‡ÚÂË‡Î: íÂÏÓÔÎ‡ÒÚË˜Ì˚È ‡‰„ÂÁË‚ 3748Q Ë ‰‚ÛıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌ˚È ‡‰„ÂÁË‚
Scotch-Weld DP190.
èËÏÂÌÂÌËÂ: 3748 Q Ì‡ÌÓÒËÚÒfl ÔË ÔÓÏÓ˘Ë ‡ÔÔÎËÍ‡ÚÓ‡ 
Ò ÚÂÔÎÓ‚˚Ï Â„ÛÎflÚÓÓÏ Polygun™. DP 190 ÔËÏÂÌflÂÚÒfl 
Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÒËÒÚÂÏ˚ EPX™, ÔÓÁ‚ÓÎfl˛˘ÂÈ ÚÓ˜ÌÓ ÔÂÂÏÂ¯Ë‚‡Ú¸
ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ˚ Ë ÚÓ˜ÌÓ ‰ÓÁËÓ‚‡Ú¸ 
ÔÓ‰‡˜Û ÍÎÂfl.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• Û‰‡Ì‡fl Ë ‚Ë·‡ˆËÓÌÌ‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÏ‡fl 3748 

‚ ÏÂÒÚ‡ı Ô‡ÈÍË ÍÛÔÌ˚ı ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ (ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ˚, „ÛÔÔ˚
ÂÁËÒÚÓÓ‚, Í‡ÚÛ¯ÍË ËÌ‰ÛÍÚË‚ÌÓÒÚË), ÒÌËÊ‡ÂÚ ‚ÂÓflÚÌÓÒÚ¸
ÔÓÎÓÏÍË ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡, ÒÌËÊ‡ÂÚ Á‡Ú‡Ú˚ Ì‡ ÂÏÓÌÚ, ÔÓ‰ÎÂ‚‡ÂÚ
ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ÔË·Ó‡.

• ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÂ ‚ÂÏfl Á‡ÒÚ˚‚‡ÌËfl 3748 ÛÏÂÌ¸¯‡ÂÚ Á‡Ú‡Ú˚ Ì‡ Ò·ÓÍÛ 
Ë ÔÓ‚˚¯‡ÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸.

• ‚˚ÒÓÍ‡fl ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl, ÔÓÎÛ˜‡ÂÏ‡fl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ DP 190, 
ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ˝ÍÒÔÎÛ‡ÚËÓ‚‡Ú¸ ËÁ‰ÂÎËfl ‚ ÛÒÎÓ‚Ëflı ÔÓ‚˚¯ÂÌÌ˚ı
‚Ë·‡ˆËÓÌÌ˚ı Ë Û‰‡Ì˚ı Ì‡„ÛÁÓÍ.

• ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ ÒÍÎÂË‚‡Ú¸ ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌ Ë ÔÓÎËÔÓÔËÎÂÌ 
ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ‡Ò¯ËflÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÔËÏÂÌÂÌËfl ‡‰„ÂÁË‚‡ 
3M™ Jet Melt™ 3748.

* - в соответствии со стандартом IPC-CM-770B, aксиальные конденсаторы, 
весящие более чем 7 гр. / осевой вывод, в местах пайки следует усиливать механически.

4 МОНТАЖ ЭЛЕМЕНТОВ НА ПЕЧАТНЫХ ПЛАТАХ И В УСТРОЙСТВАХ

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

Цвет Прозрачный с янтарным оттенком
Основа ленты Полиимидная
Адгезив Силиконовый 
Толщина, мм 0,060
Температурный диапазон применения, °С от –70 до +260

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË:

Scotch-Weld DP 190 Jet Melt 3748
Основа Эпоксидная смола/амины Полиолефин
Время полимеризации 8 часов при 23°С 45 сек. 
Термостойкость, °С 110 80 



íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

ÑËÒÚ‡ÌˆËÓ‚‡ÌËÂ èè. àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÌÓÊÂÍ ÔË·ÓÓ‚.

å‡ÚÂË‡Î: ë‡ÏÓÍÎÂfl˘ËÂÒfl ‡ÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ 3å™ Bumpon™
èËÏÂÌÂÌËÂ: àÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‰ËÒÚ‡ÌˆËÛ˛˘Ëı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ Ì‡ èè, ÍÓÚÓ˚Â
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú Á‡ÁÓ ÏÂÊ‰Û èè, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚È ‰Îfl ÓÚ‚Ó‰‡ ÚÂÔÎ‡, ÒÌËÊ‡˛Ú ËÒÍ
‚ÓÁÌËÍÌÓ‚ÂÌËfl ÍÓÓÚÍÓ„Ó Á‡Ï˚Í‡ÌËfl, ÒÎÛÊ‡Ú ‰ÂÏÔÙËÛ˛˘ËÏ ˝ÎÂÏÂÌÚÓÏ, Ú‡ÍÊÂ
ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‚ Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÌÓÊÂÍ ÔË·ÓÓ‚.
èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ÔÓÒÚÓÚ‡ ÔËÏÂÌÂÌËfl ÔÓ‰ÛÍÚ‡
• ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ÍÎÂÂ‚Ó„Ó ÍÂÔÎÂÌËfl
• ¯ËÓÍËÈ ‚˚·Ó ‡ÁÏÂÓ‚ Ë ÙÓÏ ÌÓÊÂÍ
• ÌÂ„Ó˛˜ÂÒÚ¸. ÄÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛Ú ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ UL-94 HB ÔÓ

ÔÓÊ‡Ó·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË.

ç‡Ë·ÓÎÂÂ ‡ÒÔÓÒÚ‡ÌÂÌÌ˚Â ÚËÔ˚ ÌÓÊÂÍ ‰Îfl èè: SJ-5003, SJ-5027, 
SJ-5017, SJ-5012, SJ-5008, SJ-5018

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

ä‡ÔÒÛÎËÓ‚‡ÌËÂ ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ.

å‡ÚÂË‡Î: ‰‚ÛıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌ˚È ‡‰„ÂÁË‚ 3å™ Scotch-Weld™ DP270.
èËÏÂÌÂÌËÂ: ëÚ‡·ËÎËÁ‡ˆËfl ‡·ÓÚ˚ ˝ÎÂÍÚÓÌÌ˚ı ÛÒÚÓÈÒÚ‚, Á‡˘ËÚ‡ ÓÚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı
‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËÈ Ë ‡ÁÛ¯‡˛˘Â„Ó ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÓÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl:
• Ì‡‰ÂÊÌÓ Á‡˘Ë˘‡ÂÚ Í‡ÔÒÛÎËÛÂÏ˚Â ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ˚

• ·˚ÒÚÓÂ ‚ÂÏfl ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆËË: ÒÌËÊ‡ÂÚ ‚ÂÏfl
Ò·ÓÍË, Û‚ÂÎË˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸

• ÌÂ ‚˚Á˚‚‡ÂÚ ÍÓÓÁËË ÏÂ‰Ë, ÔÓ‰ÎÂ‚‡ÂÚ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ
• ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÛÒ‡‰ÍË ‚Ó ‚ÂÏfl ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆËË
• ÌËÁÍ‡fl ÒÚÓËÏÓÒÚ¸
• ‚˚ÒÓÍ‡fl ÚÂÍÛ˜ÂÒÚ¸: ÓÚÎË˜ÌÓ Á‡ÔÓÎÌflÂÚ

ÚÛ‰ÌÓ‰ÓÒÚÛÔÌ˚Â Û˜‡ÒÚÍË
• ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ‚ ‰‚Ûı ‚‡Ë‡ÌÚ‡ı: ˜ÂÌÓ„Ó 

Ë ÔÓÁ‡˜ÌÓ„Ó ˆ‚ÂÚ‡.

МОНТАЖ ЭЛЕМЕНТОВ НА ПЕЧАТНЫХ ПЛАТАХ И В УСТРОЙСТВАХ 5

å‡ÚÂË‡Î: Ó‰ÌÓÒÚÓÓÌÌflfl ‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ‡fl ÎÂÌÚ‡ 3å #8951
èËÏÂÌÂÌËÂ: ç‡ÌÂÒÂÌËÂ ÎÂÌÚ˚ Ì‡ Á‡˘Ë˘‡ÂÏ˚È Û˜‡ÒÚÓÍ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
ÔÂÂ‰ ÓÍ‡¯Ë‚‡ÌËÂÏ Ë ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ ÂÂ Û‰‡ÎÂÌËÂ.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÓÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl:
• Ì‡‰ÂÊÌ‡fl Á‡˘ËÚ‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË (ÏÂÒÚ ÔÓ‰ Á‡ÁÂÏÎÂÌËÂ, ÓÚ‚ÂÒÚËÈ ÔÓ‰

ÂÁ¸·Ó‚˚Â ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl Ë Ú.Ô.) ‚Ó ‚ÂÏfl ÔÓÓ¯ÍÓ‚Ó„Ó ÓÍ‡¯Ë‚‡ÌËfl
• ÌÂ ÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÒÎÂ‰Ó‚ ÍÎÂfl ÔË Û‰‡ÎÂÌËË
• ÒÓÁ‰‡ÌËÂ Ó‚ÌÓÈ „‡ÌËˆ˚ ÏÂÊ‰Û ÓÍ‡¯ÂÌÌÓÈ Ë Á‡˘Ë˘‡ÂÏÓÈ

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË
• ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÓÔÂ‡ˆËË ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ Ó˜ËÒÚÍË ÔÓÒÎÂ Ï‡ÒÍËÓ‚‡ÌËfl
• ˝ÍÓÌÓÏËfl ‚ÂÏÂÌË

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË

Тип адгезива Силиконовый
Толщина основа, мкм 30 
Общая толщина (ASTM D-3652), мкм 60 
Цвет Голубой
Срок хранения 12 месяцев с момента производства 

при хранении в заводской упаковке при 21° С 
и 50% относительной влажности

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

èÓÓ¯ÍÓ‚ÓÂ ÓÍ‡¯Ë‚‡ÌËÂ ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ „ÓÚÓ‚˚ı ËÁ‰ÂÎËÈ.

íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË

Время отверждения 3 часа при 23°С
Теплопроводность 0,177 Ватт/ m- °С
Диэлектрическая прочность, ASTM D149 34 kВ/ мм
Объемное сопротивление, ASTM D 257 4,1 х 1014

ë‚ÓÈÒÚ‚‡ 

Адгезия (ASTM D-3330) 33 Н/100 мм
Прочность на разрыв (ASTM D-3759) 525 Н/100 мм
Относительное удлинение до разрыва ASTM D-3759, % 100 
Температура эксплуатации, °С от -50 до 218 



ãËÒÚÓ‚˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl ÔÂ˜‡ÚË ˝ÚËÍÂÚÓÍ Ì‡ Î‡ÁÂÌÓÏ ÔËÌÚÂÂ

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ÔÓÒÚÓÈ Ë Û‰Ó·Ì˚È ÒÔÓÒÓ· ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ˝ÚËÍÂÚÓÍ, 

ÌÂ ÚÂ·Û˛˘ËÈ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.
• ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸ ÒÓ ‚ÒÂÏË ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ÏË Ï‡Í‡ÏË Î‡ÁÂÌ˚ı

ÔËÌÚÂÓ‚
• ÔÂ‚ÓÒıÓ‰Ì‡fl ıËÏË˜ÂÒÍ‡fl Ë ‡·‡ÁË‚Ì‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ ÔÓÎÛ˜‡ÂÏÓ„Ó

ËÁÓ·‡ÊÂÌËfl
• ÔÓÙÂÒÒËÓÌ‡Î¸Ì˚È ‚Ë‰ 
• ÌËÁÍ‡fl ÒÚÓËÏÓÒÚ¸
• ÙÓÏ‡Ú Ä4

éÔËÒ‡ÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î‡
å‡ÚÂË‡Î ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ÔÓÎË˝ÙËÌÛ˛ ÓÒÌÓ‚Û ÒÂÂ·flÌÓ„Ó ËÎË
·ÂÎÓ„Ó ˆ‚ÂÚ‡, Ó·‡·ÓÚ‡ÌÌÛ˛ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï ÔÓÓ¯ÍÓ‚˚Ï
ÔÓÍ˚ÚËÂÏ. èÓÓ¯ÍÓ‚ÓÂ ÔÓÍ˚ÚËÂ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÎÛ˜¯ÂÂ
ÒÔÂÍ‡ÌËÂ Í‡ÒÍË ÚÓÌÂ‡, ÛÎÛ˜¯‡fl ËÁÌÓÒÓÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ ËÁÓ·‡ÊÂÌËfl.
Ç Í‡˜ÂÒÚ‚Â ÍÎÂÂ‚Ó„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ‡ÍËÎÓ‚‡fl ÍÎÂÂ‚‡fl
ÒËÒÚÂÏ‡ 3å ÚËÔ 300. Ñ‡ÌÌ‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÓÚÎË˜ÌÛ˛
‡‰„ÂÁË˛ Í ‡ÁÎË˜Ì˚Ï ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ, ‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ Í ÓÍ‡¯ÂÌÌ˚Ï
ÔÓÓ¯ÍÓ‚ÓÈ Í‡ÒÍÓÈ ÏÂÚ‡ÎÎ‡Ï Ë ÌËÁÍÓ˝ÌÂ„ÂÚË˜ÂÒÍËÏ
ÔÎ‡ÒÚËÍ‡Ï (ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌ, ÔÓÎËÔÓÔËÎÂÌ).

6 МОНТАЖ ЭЛЕМЕНТОВ НА ПЕЧАТНЫХ ПЛАТАХ И В УСТРОЙСТВАХ

Название
материала

7818

7816

7872

3690E

3921

Цвет

Серебряный
матовый

Белый 
глянцевый

Платиновый
матовый

Белый яркий

Белый 
матовый

Особенности

Совместимость со многими печатающими лентами. 
Жесткий адгезив. Превосходная износоустойчивость.
Температура использования: от -40 до +150°C

Толстый адгезивный слой обеспечивает прочное крепление
на текстурированных и шероховатых поверхностях. Отличная
адгезия к низкоэнергетическим пластикам
Выдерживает более 5 лет использования в наружных при-
менениях. Виниловая основа хорошо прилегает к изогну-
тым и шероховатым поверхностям
Акрилатная основа обеспечивает температурную стойкость
до +300°C в течение 1 минуты.  Идеален для идентификации
печатных плат проходящих через пайку волной

Толщина
адгезива, 

мм
0,02

0,02

0,05

0,025

0,025

Толщина
основы, 

мм 
0,08

0,05

0,05

0,05

0,05

Толщина
основы, 

мм 
0,08

0,05

0,05

0,05

0,05

Рекомендуемый тип
печатающей ленты

На основе
синтетических смол
(resin)
На основе
синтетических смол
(resin)
На основе
синтетических смол

На основе
синтетических смол

На основе
синтетических смол

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

å‡ÍËÓ‚Í‡ ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚, ÔÂ˜‡ÚÌ˚ı ÔÎ‡Ú 
Ë „ÓÚÓ‚˚ı ÔË·ÓÓ‚.

å‡ÚÂË‡Î: å‡ÚÂË‡Î˚ 3å ‰Îfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ˝ÚËÍÂÚÓÍ
èËÏÂÌÂÌËÂ: ç‡ÌÂÒÂÌËÂ „ÓÚÓ‚˚ı ˝ÚËÍÂÚÓÍ Ì‡ Ï‡ÍËÛÂÏÛ˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸

å‡ÚÂË‡Î˚ 3å ‰Îfl ÔÂ˜‡ÚË ˝ÚËÍÂÚÓÍ ÚÂÏÓÚ‡ÌÒÙÂÌ˚Ï ÒÔÓÒÓ·ÓÏ

èÓÎË˝ÙËÌ‡fl ÓÒÌÓ‚‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡ Ó·‡·ÓÚ‡Ì‡ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï ÔÓÍ˚ÚËÂÏ íí,
ÍÓÚÓ˚È Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ˜ÌÓÂ Û‰ÂÊ‡ÌËÂ Í‡ÒÍË ÔÂ˜‡Ú‡˛˘ÂÈ ÎÂÌÚ˚ 
Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ‡ ‡ÍËÎÓ‚‡fl ÍÎÂÂ‚‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ „‡‡ÌÚËÛÂÚ ‰ÓÎ„Ó‚Â˜ÌÓÂ

ÍÂÔÎÂÌËÂ Í Î˛·˚Ï ÚËÔ‡Ï ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ. ùÚËÍÂÚÍË – 
ÔÓ‰˜ÂÍË‚‡˛˘ËÂ ÓÚÎË˜ÌÓÂ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó „ÓÚÓ‚Ó„Ó ËÁ‰ÂÎËfl.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸Ì˚È ‚˚·Ó ËÌÙÓÏ‡ˆËË ‰Îfl ÔÂ˜‡ÚË 

Ë ÏÓ·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ Â‰‡ÍÚËÓ‚‡ÌËfl
• ÔÂ˜‡Ú¸ ÒÂËÈÌ˚ı ÌÓÏÂÓ‚, ‰‡Ú, ¯ÚËıÓ‚˚ı ÍÓ‰Ó‚ 

Ë ‰Û„ÓÈ ÔÂÂÏÂÌÌÓÈ ËÌÙÓÏ‡ˆËË
• ÔÂ˜‡Ú¸ ÚÓÎ¸ÍÓ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ˝ÚËÍÂÚÓÍ 

(ÌËÍ‡ÍËı ËÁ·˚ÚÍÓ‚)
• ÔÂ˜‡Ú¸ ‡‚ÚÓÌÓÏÌ‡fl ËÎË ËÁ ·‡Á ‰‡ÌÌ˚ı ÔÂ‰ÔËflÚËfl

Ç˚·Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡



Название
материала 

7980

7983

Цвет

Белый матовый

Алюминиевый
матовый

Химическая и температурная стойкость

Эксперимент: погружение на 4 часа в разные среды, измерение
производится через 1час после удаления растворителя
Среды:
- Изопропиловый спирт
- Масло при 120°С
- Раствор стирального порошка
- Вода (выдержка 48 часов)
- Тормозная жидкость
Результат: нет изменений

Толщина
основы, 
мм 
0,06

0,09

Толщина
адгезива, 
мм
0,025

0,025

Нанесение изображения

Печать на лазерном, матричном,
струйном принтере. 
Возможно нанесение шариковой
ручкой или маркером

å‡ÚÂË‡Î˚ ÔÓ‰ Î‡ÁÂÌÛ˛ „‡‚ËÓ‚ÍÛ

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ‚˚ÒÓÍ‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ
• ÓÚÎË˜Ì‡fl ‡·‡ÁË‚Ì‡fl Ë ıËÏË˜ÂÒÍ‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸
• ÒÓÁ‰‡ÌËÂ ˝ÚËÍÂÚÓÍ Î˛·Ó„Ó ‡ÁÏÂ‡ Ë ÙÓÏ˚
• ÓÚÎË˜Ì‡fl ‡‰„ÂÁËfl Í ÓÍ‡¯ÂÌÌ˚Ï Ë ÌËÁÍÓ˝ÌÂ„ÂÚË˜ÂÒÍËÏ

ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ
• ÌÂÒ˙ÂÏÌÓÒÚ¸ ˝ÚËÍÂÚÍË (ÔÎÓÏ·‡)
• ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÒÍ‡fl ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚ¸

éÔËÒ‡ÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î‡
éÒÌÓ‚‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎflÂÚ ‰‚‡ ÒÎÓfl „ÓÏÓ„ÂÌÌ˚ı
‡ÍËÎ‡ÚÌ˚ı ÔÎÂÌÓÍ ‡ÁÎË˜ÌÓ„Ó ˆ‚ÂÚ‡. àÁÓ·‡ÊÂÌËÂ ÒÓÁ‰‡ÂÚÒfl
ÏÂÚÓ‰ÓÏ ‚˚ÊË„‡ÌËfl ‚ÂıÌÂ„Ó ÒÎÓfl Î‡ÁÂÌ˚Ï ÎÛ˜ÓÏ. ÄÍËÎÓ‚˚Â
ÔÎÂÌÍË ÌÂ ÒÓ‰ÂÊ‡Ú „‡ÎÓ„ÂÌ˚, ‡ÁÛ¯‡˛˘ËÂ ÓÍÛÊ‡˛˘Û˛
ÒÂ‰Û Ë ÔÓfl‚Îfl˛Ú ÓÚÎË˜ÌÛ˛ ıËÏË˜ÂÒÍÛ˛ Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌÛ˛
ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ (‰Ó +300°ë). å‡ÚÂË‡Î Ó·Î‡‰‡ÂÚ Ò‚ÓÈÒÚ‚ÓÏ
Ò‡ÏÓ‡ÁÛ¯ÂÌËfl ÔË ÔÓÔ˚ÚÍÂ ÓÚ˚‚‡ „ÓÚÓ‚ÓÈ ˝ÚËÍÂÚÍË ÓÚ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ˜ÚÓ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Á‡˘ËÚÛ ÓÚ ÔÓ‰‰ÂÎÍË. 

Ç˚·Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡

Название
материала 

7846

7848

Цвет 
верхнего слоя 
(фон)/ толщина,
мм

Черный глянцевый/
0,012
Серебряный
матовый/ 0,012

Возможные применения

Маркировка товаров длительного пользования.
Этикетки с штрих-кодовой информацией.
Информационные таблички на узлы и агрегаты 
в машиностроении.
Гарантийные пломбы

Цвет 
нижнего слоя  
(текст)/ толщина, 
мм

Белый  
матовый/ 0,05
Черный 
глянцевый/ 0,05

Толщина
адгезива, мм,
Тип адгезива –
акриловый, 
3М #350

0,03

0,03

Рекомендуемый 
тип лазера

Nd – Yag

Толщина
защитного 
слоя, мм 

0,08

0,08
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èÎÓÏ·ËÓ‚Ó˜Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ï‡ÚÂË‡Î‡:
• ‡ÁÛ¯‡ÂÏÓÒÚ¸ Ì‡ Î˛·ÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
• Ë‰ÂÌÚËÙËÍ‡ˆËfl Ë ÔÎÓÏ·ËÓ‚‡ÌËÂ ‚ Ó‰ÌÓÏ ÔÓ‰ÛÍÚÂ
• ÚÂÏÓÚ‡ÌÒÙÂÌ‡fl ÔÂ˜‡Ú¸
• ıËÏË˜ÂÒÍ‡fl Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ‡fl ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸

éÔËÒ‡ÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î‡
èË ÓÚ˚‚Â Ï‡ÚÂË‡Î‡ ÓÚ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÔÓfl‚ÎflÂÚÒfl ÌÂ Û‰‡ÎflÂÏ‡fl Ì‡‰ÔËÒ¸
"VOID" ËÎË ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ‡ÁÛ¯ÂÌËÂ Ï‡ÚÂË‡Î‡. äÓÏÔ‡ÍÚÌ˚È ÙÓÏ‡Ú
Ì‡‰ÔËÒË "VOID" ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÒÓÁ‰‡‚‡Ú¸ ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÂ ˝ÚËÍÂÚÍË ‡ÁÏÂÓÏ ÓÚ 12.5 ı 32ÏÏ.
ïËÏË˜ÂÒÍË ÒÚÓÈÍ‡fl ÔÓÎË˝ÙËÌ‡fl ÓÒÌÓ‚‡ „‡‡ÌÚËÛÂÚ ÌÂËÁÏÂÌÌÓÒÚ¸ „ÂÓÏÂÚË˜ÂÒÍËı ‡ÁÏÂÓ‚
˝ÚËÍÂÚÍË ÔË ‡·ÓÚÂ ‚ ‡„ÂÒÒË‚Ì˚ı ÒÂ‰‡ı. ÄÍËÎÓ‚˚È ‡‰„ÂÁË‚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÌÛ˛
ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl Ì‡ ÔÎ‡ÒÚËÍ‡ı, ÓÍ‡¯ÂÌÌ˚ı ÔÓÓ¯ÍÓ‚ÓÈ Í‡ÒÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflı,
ÏÂÚ‡ÎÎ‡ı, ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflı Ò ÌËÁÍÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÌÓÈ ˝ÌÂ„ËÂÈ 
(ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌ, ÔÓÎËÔÓÔËÎÂÌ Ë Ú. ‰.).

Ç˚·Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡

Название Эффект при отрыве Цвет Толщина адгезива, мм Толщина основы, мм Печать
7384 "VOID" Серебряный глянцевый 0,025 0,05 Термотрансфер
7866 "VOID" Белый глянцевый 0,025 0,05 Термотрансфер
7613 Разрушение Белый матовый 0,02 0,05 Термотрансфер



3å êÓÒÒËfl

éÚ‰ÂÎ ËÌ‰ÛÒÚË‡Î¸Ì˚ı ÎÂÌÚ Ë ‡‰„ÂÁË‚Ó‚
êÓÒÒËfl, 125445, åÓÒÍ‚‡
ÛÎ. ëÏÓÎ¸Ì‡fl, ‰ÓÏ 24/Ñ
ÅËÁÌÂÒ-ˆÂÌÚ "åÂË‰Ë‡Ì"
íÂÎÂÙÓÌ: (095) 784 74 74
î‡ÍÒ: (095) 784 74 75
www.3m.com/ru

3å ìÍ‡ËÌ‡

éÚ‰ÂÎ ËÌ‰ÛÒÚË‡Î¸Ì˚ı ÎÂÌÚ Ë ‡‰„ÂÁË‚Ó‚
ìÍ‡ËÌ‡, 04070, äËÂ‚
ÛÎ. ëÔ‡ÒÒÍ‡fl, 30‡, ÓÙ. 7-3Å
ÅËÁÌÂÒ-ˆÂÌÚ "èÓ‰ÓÎ-ÔÎ‡Á‡"
íÂÎÂÙÓÌ: (044) 490 57 77
î‡ÍÒ: (044) 490 57 75
www.3m.com/ru
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íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

äÂÔÎÂÌËÂ ÔÂËÙÂËÈÌ˚ı ÛÒÚÓÈÒÚ‚ 
Í ÍÓÔÛÒÛ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ‡, ÍÂÔÎÂÌËÂ Ò˙ÂÏÌ˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl,
ÍÂÔÎÂÌËÂ ¯ÎÂÈÙÓ‚ ‚ ÍÓÔÛÒ‡ı ÔË·ÓÓ‚.

å‡ÚÂË‡Î: Ò‡ÏÓÍÎÂfl˘ËÂÒfl Á‡ÒÚÂÊÍË 3å™ Dual Lock™
èËÏÂÌÂÌËÂ: ç‡ÍÎÂË‚‡ÌËÂ Á‡ÒÚÂÊÂÍ Ì‡ Í‡Ê‰Û˛ ËÁ ‰ÂÚÂÎÂÈ,
ÔÓ‰‡ÁÛÏÂ‚‡˛˘Ëı ‡Á˙ÂÏÌÓÂ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ.

èÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡ ÓÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl:
• Ì‡‰ÂÊÌÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ: Á‡ÒÚÂÊÍË Dual Lock ‰ÓÔÛÒÍ‡˛Ú ‰Ó 1000 ˆËÍÎÓ‚

"ÒÓÂ‰ËÌËÚ¸/‡Á˙Â‰ËÌËÚ¸".
• ÌÂ‚Ë‰ËÏÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ: ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÓÚÒÛÚÒÚ‚Û˛Ú ÌÂ ÔË‚ÎÂÍ‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ˝ÎÂÏÂÌÚ˚

ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓ„Ó ÍÂÔÎÂÌËfl („‡ÈÍË, ‚ËÌÚ˚, ÍÎËÔÒ˚ Ë Ú.‰.)
• ‚ÒÔÂÌÂÌÌ‡fl ÓÒÌÓ‚‡ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ „‡ÒËÚ ‚Ë·‡ˆË˛, ‰ÂÎ‡fl ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ ·ÂÒ¯ÛÏÌ˚Ï
• Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ˜ÌÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ Í ¯ÂÓıÓ‚‡Ú˚Ï Ë ÌÂÓ‚Ì˚Ï ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ

• Ï„ÌÓ‚ÂÌÌ‡fl ‡‰„ÂÁËfl Í ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË: Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒfl ·˚ÒÚÓÚ‡ Ë ÔÓÒÚÓÚ‡ Ò·ÓÍË, ÒÌËÊ‡˛ÚÒfl Á‡Ú‡Ú˚ ÚÛ‰‡
• ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ÔÎ‡ÒÚËÙËÍ‡ÚÓ‡Ï: ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÒÓÂ‰ËÌflÚ¸ ‚ËÌËÎÓ‚˚Â ‰ÂÚ‡ÎË, ‚ ÍÓÚÓ˚ı ‚ÓÁÏÓÊÌ‡ ÏË„‡ˆËfl

ÔÎ‡ÒÚËÙËÍ‡ÚÓÓ‚
• ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl Á‡ÒÚÂÊÂÍ Á‡‰‡ÌÌÓÈ ÙÓÏ˚.

íÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍ‡fl ÓÔÂ‡ˆËfl

àÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ Ë ÏÓÌÚ‡Ê ÔÎÂÌÓ˜Ì˚ı ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛ.

å‡ÚÂË‡Î: ÚÓÌÍËÂ Ò‡ÏÓÍÎÂfl˘ËÂÒfl 
‰‚ÛÒÚÓÓÌÌËÂ ÔÎÂÌÍË 3å #79ïï
èËÏÂÌÂÌËÂ: ç‡ÌÂÒÂÌËÂ „‡ÙË˜ÂÒÍÓ„Ó ËÁÓ·‡ÊÂÌËfl 
Ì‡ ÏÂÏ·‡ÌÌÛ˛ ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛÛ, ÏÓÌÚ‡Ê ÏÂÏ·‡ÌÌÓÈ ÍÎ‡‚Ë‡ÚÛ˚ 
Í ÓÒÌÓ‚‡ÌË˛, Î‡ÏËÌËÓ‚‡ÌËÂ ÔÓÎË˝ÙËÌÓÈ ÔÎÂÌÍË 
‰Îfl ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ÒÔÂÈÒÂÓ‚.

Ç‡ÊÌÓÂ Á‡ÏÂ˜‡ÌËÂ! ÇÒÂ ÔË‚Â‰ÂÌÌ˚Â ‚˚¯Â ÂÍÓÏÂÌ‰‡-
ˆËË Ë ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÂ Â¯ÂÌËfl ·‡ÁËÛ˛ÚÒfl Ì‡ ÓÔ˚ÚÂ
ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚÓ‚ ÍÓÏÔ‡ÌËË 3å. èÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚Â ÁÌ‡˜ÂÌËfl
ÔÓÎÛ˜ÂÌ˚ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ÏË ÏÂÚÓ‰‡ÏË Ë ÌÂ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÚÂı-
ÌË˜ÂÒÍËÏË ÛÒÎÓ‚ËflÏË. ç‡¯Ë ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËË ÔÓ ÔËÏÂ-
ÌÂÌË˛ ËÁ‰ÂÎËÈ ÓÒÌÓ‚‡Ì˚ Ì‡ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú‡ı ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ,
ÍÓÚÓ˚Â Ï˚ Ò˜ËÚ‡ÂÏ ‰ÓÒÚÓ‚ÂÌ˚ÏË, Ó‰Ì‡ÍÓ ÔÓÍÛÔ‡ÚÂÎ˛
ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔÓ‚ÂÒÚË ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚Â ËÒÔ˚Ú‡ÌËfl Ò ˆÂÎ¸˛ ÛÒÚ‡-
ÌÓ‚ËÚ¸ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËÂ ËÁ‰ÂÎËÈ ÔÂ‰ÔÓÎ‡„‡ÂÏÓÏÛ ËÏ ÔË-
ÏÂÌÂÌË˛. ÇÒÂ ‚ÓÔÓÒ˚ ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓÒÚË, Í‡Ò‡˛˘ËÂÒfl
Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, Â„ÛÎËÛ˛ÚÒfl ÛÒÎÓ‚ËflÏË ÔÓ‰‡ÊË ‚ ÒÓÓÚ-
‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ‰ÂÈÒÚ‚Û˛˘ËÏ Á‡ÍÓÌÓ‰‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚ÓÏ.

3M, VHB, Jet Melt, Scotch-Weld, 
Dual Lock fl‚Îfl˛ÚÒfl
Á‡Â„ËÒÚËÓ‚‡Ì˚ÏË ÚÓ„Ó‚˚ÏË
Ï‡Í‡ÏË ÍÓÏÔ‡ÌËË 3M

Номер Толщина, мкм Тип адгезива Тип основы Термостойкость, °С Соединяемые материалы
7952 50 Акриловый 200МР - от -40 до +150 Высокоэнергетические пластики*, неокрашенные металлы
7953 90 Акриловый 200МР Полиэфирная пленка, 10 мкм от -40 до +150 Высокоэнергетические пластики, неокрашенные металлы
7955 130 Акриловый 200МР - от -40 до +150 Высокоэнергетические пластики, неокрашенные металлы
7957 175 Акриловый 200МР Полиэфирная пленка, 75 мкм от -40 до +150 Высокоэнергетические пластики, неокрашенные металлы
7959 227 Акриловый 200МР Полиэфирная пленка, 127 мкм от -40 до +150 Высокоэнергетические пластики, неокрашенные металлы
7951 51 Акриловый 300МР - от -40 до +150 Низкоэнергетические** пластики, металлы.

*- АБС, Полистирол
** - Полиэтилен, полипропилен

Дистрибьютор


